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JEDNOFAZOWY

10> 160 A INVEST IN THE FUTURE

Wyposazony w nhajnowsza technologie elektroniczng i solidng konstrukcje, GYSMI E163 zapewnia
profesjonalne spawanie stali, zeliwa i stali nierdzewnej o grubosci do 10 mm. Wyposazona jest rowniez
w 3 procesy spawania MMA, MMA Pulsed i TIG lift oferujace spoiny o najpiekniejszym wykonczeniu,
dzieki bardzo miekkiemu wtopieniu.

3 TRYBY SPAWANIA

= MMA : Z tatwoscig spawa wiekszos¢ elektrod powlekanych: stal
(rutylowa i zasadowa), stal nierdzewna i zeliwo (do @ 4,0 mm).

= MMA PULSE : Dla pionowych spoin wznoszacych.

m TIG Lift : Do ostroznej obrdbki cienkich blach.

POMOCE DO SPAWANIA

Hot Start (regulowany) :
Regulowany nadprad przy zaptonie, gdy elektroda

styka sie z obrabianym przedmiotem. Eliminuje ryzyko ey
przyklejenia sie, gdy elektroda i obrabiany przedmiot sg 5
Y /4 zimne. ﬁ: [,i’ ?
¢/ / ArcForce: (LETE

Zapewnia przetezenie, gdy jest to konieczne do
utrzymania tuku.

Antisticking :

Dostarczane w walizce z :
* Przewdd uziemiajacy (1,6 m / g 16 mm?2)
o Uchwyt elektrody (2 m / g 16 mm?2)

Zmniejsza ryzyko przyklejenia sie elektrody w kontakcie z
obrabianym przedmiotem.

Fﬂ MMA Impuls (regulowany) :
Idealny do spawania w pionie.
\ Mozliwos¢ regulacji czestotliwosci.

TIG Lift (regulowany) :
\ Utatwia rozruch w celu uzyskania wysokiej jakosci spoiny
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spawalniczej. Prosty ruch nadgarstka w gdre uruchamia
- *_ | automatyczny spadek w dot i uszczelnienie zostaje
wykonane gtadko i czysto.

BEZPIECZENSTWO

m Zoptymalizowane chtodzenie stacji z ochrong termiczna.
® Posiada 2 predkosci wentylatora (praca / testowy).

® Zabezpieczenie przed nadmiernym pradem.

® Kompatybilny z agregatem pradotwdrczym.

SUPER PRZENOSNY

® | ekki generator (4 kg). '
® Bardzo mafa objetos¢ (26x19x13 cm), moze by¢ przechowywany w dowolnym

miejscu (pdtka, wozek, itp.) <z &
® 1 pasek na ramie/raczka do przenoszenia dla tatwego przemieszczania. T

e Intuicyjny panel sterowania z
wyswietlaczem cyfrowym.

» Mozliwos¢ wyboru trybu pracy
TIG Lift lub MMA (pojedynczy lub
pulsacyjny).

¢ Ustawianie natezenia spawania
(10 >160 A).
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